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測試目的 

 

 

1.Z軸極限錯誤解決方法 

2.電極接觸不良解決方法 

測 試 過 程 

1.電極接觸不良，須清潔電極接觸塊， 

上、下電極均須拆下來清潔，調整接觸位置， 

使得銅線能順利接觸電極塊。 

注意上眼模拆下時，塑膠套內有一個彈簧，再裝上時要記得裝回去。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Z軸極限錯誤 

 

 

 

 

上方電極被向上擠壓，用手將塑膠套向下拉開，告警取消。 

此告警是預防上電極撞機的保護機制，因此無法用軟體設定解除。 

 

 

測 試 結 果 

1.電極接觸不良：清潔電極接觸片。 

2. Z軸極限錯誤：上方電極塑膠保護套向下拉動，可解除告警。 
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