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雷射切割機附屬空壓機 

壓力設定太高(12Bar)，常有高壓管爆裂問題。 

處 理 過 程 

1.空壓機的壓力設定值太高， 

  用一般正常方式無法調降壓力設定。 

  用電話請問空壓機廠商也無法解決， 

  只好請原廠人員來處理。   

 

2.工廠設定調整 

  無法調整壓力的原因是： 

  工廠設定下限壓力是 12Bar 

  因此無法容許此壓力以下的調整。 

  需要用[密碼]才能進入修改。 

調整壓力下限改為 0.5Bar 

調整方法： 

S：set 設定 

C：reset 跳上一層 

左右上下鍵：選擇 

 

3.壓力調整及測試 

  調整壓力至： 

  卸載壓力：7kg/cm2 

  加載壓力：6kg/cm2 

 

  壓力大於 7Bar 則自動停止加壓， 

  壓力低於 6Bar 則開始啟動加壓。 

 

 

後 續 處 理 
1.依需要調整壓力設定 

 

註 記  

 

保存年限：永久 


